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Ficha Técnica

Tuberias Polietileno Alta Densidad
Infraestructura — PEAD Sanidad (HDPE)

Funcion

e Transporte de agua en sistemas enterrados y
expuestos de aduccién y distribucién de agua
sometidos a presion.

¢ Transporte de liquidos en instalaciones industriales
y mineras.

Aplicacion

¢ Riego.

¢ Redes de agua potable.
¢ Aducciones.

* Mineria.

¢ Industria.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS I

1.1 NORMAS DE REFERENCIA
ISO 4427. Partes 1, 2,3y 5.

1.2 CARACTERISTICAS DE LA TUBERIA

* Didmetros: 20—-1200 mm * Longitudes

* Presiones: 4;6; 8; 10; 12,5; 16; 20y 25 Bar Longitud

* Colores: Negro, Azul, Negro con lineas azules DN (m)
(coextrudado). 20 200

* Temperatura de trabajo -40 a 60°C 25a 63 100

* RangoPH: 15a14 75a110 50

* Coeficiente Manning: 0,009 >a 125 6012

. . _ . o
Vida dtil: estimada en 100 afios Nota. Las longitudes son estandar. Cualquier requerimiento

diferente debera solicitarse por escrito

2.1 CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

* Tipo: Polietileno de Alta Densidad (PEAD) 100% Virgen
» Clasificacion segun ISO 4427: PE100

e Densidad del Material: >=0,93 g/cm?3

+ indice de Fluidez 190°/2,16 kg: 0,2-1,4g/10 min
* Contenido minimo de negro de Humo: 2-3%

* Resistencia a la Tension 20°C: >19 MPa

* Alargamiento a la Rotura: >350%

* Tensiodn de disefio para agua a 20°Cy 50 afios: 8 MPa

* Dispersion de pigmentacion: <grado3

* Coeficiente de dilatacion lineal (20 a 90°C): 200 x10® m/m K1
* Toxicidad: 100% Atodxico
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Ficha Técnica

* Elevada vida util.
* Elevada resistencia a impacto.

* Bajo peso y facilidad de manipulacidn.
* Rapidez de instalacion.

« Excelente desempefio hidraulico * Elevadaresistencia a la abrasion.

* Menor cantidad de uniones debido a los largos de Resistente a las bajas temperaturas.

la tuberia.
* Reduccidn en pérdidas de transporte de liquidos.

* Flexibilidad, es posible lograr curvaturas sin
necesidad de accesorios.

S . . , .,
« Inmune a corrosién Uniones estancas, en los tres métodos de union.

* Soluciones completas

s.nstacacion [

3.1 SISTEMAS DE UNION PARA TUBERIAS PEAD.

3.1.1 UNION MECANICA POR COMPRESION CONICA. Este método de unién contempla el uso de
accesorios mecanicos de compresion conica. Este tipo de unidn se realiza por la insercién de la tuberia en
el accesorio que representa una union mecanica compuesta por un sello elastomérico que realiza el sello
hidraulico y un elemento cénico de agarre que realiza el anclaje axial de la tuberia.

3.1.2 UNION POR ELECTROFUSION. Este tipo de unién también contempla el uso de accesorios en los
cuales se tiene montada una resistencia eléctrica. Se requiere ademas un equipo de Electrofusién el cual
hace circular una corriente eléctrica a través de la resistencia eléctrica del accesorio incrementando la
temperaturay realizando una fusion entre el material del tubo y accesorio, obteniéndose asi una unién
completamente hermética. Este método implica un procedimiento especial para su realizaciéon y debe
realizarse por mano de obra calificada.

3.1.3 UNION POR TERMOFUSION. A diferencia de los anteriores dos métodos este sistema no requiere de
accesorios para la union tubo a tubo. Se realiza con un equipo de Termofusion el cual realiza una unién a
tope entre las tuberias. El equipo consta de un sistema hidrdulico de alta presidn, mordazas de sujecién
para la tuberia, un refrentador y una placa de calentamiento. La unién es realizada por calor y presién
entre los tubos y al igual que en el anterior método implica una técnica especial y debe ser realizada por
mano de obra calificada.

NOTA. Para los tres métodos Tigre cuenta con el asesoramiento técnico correspondiente.
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Ficha Técnica

3.2 TRansporTe/Avacenamiento [

Para mantener el producto en buenas condiciones y libre de dafios se debe seguir las siguientes
recomendaciones:

Almacenar los productos en sus embalajes, en lo posible en areas cubiertas para protegerlos de la
intemperie, de preferencia en superficies planas exentas de piedras y elementos puntiagudos que puedan
dafar la superficie de la tuberia.

Proteger los tubos durante el transporte del contacto con otros materiales.

Almacenar los productos de acuerdo a las alturas maximas y espaciamiento maximo de soporte permitidos.

Evite:

Apoyar los productos directamente sobre el suelo en el momento del almacenamiento.
Arrastrar los productos sobre el suelo.

Lanzar los materiales al piso durante la descarga.

Amarrar los rollos con alambres para el transporte o manipuleo.
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Ficha Técnica
4. ITEMS DE LA LINEA ]

FICHA TECNICA TUBERIAS PEAD
TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
PRESION NOMINAL: | PN 4 | RELACION DIAMETRO ESPESOR : SDR 41

PRESION NOMINAL DE TRABAJO t > 50 afios 0,4 [MPa]

CODIGO TIGRE
DIAMETRO NOMINAL
[mm]
DIAMETRO EXTERIOR MAXIMO
[mm]
DIAMETRO INTERNO (UTIL)
[mm]
ESPESOR MINIMO
[mm]
ESPESOR MAXIMO
[mm]
LONGITUD DE ROLLO O BARRA
[m]
LONGITUD TOLERANCIA
+ [cm]
PESO UNITARIO
[kg/m]
PRESION DE PRUEBA HIDROSTATICA
t = 100 h. a 20°C
[MPa]

PRESION DE PRUEBA HIDR. CORTA
DURACION t = 165 h. a 80°C
[MPa]

PRESION DE PRUEBA HIDR. LARGA
DURACION t = 1000 h. a 80°C
[MPa]

PRFO315 315 | 316,9 | 297,8 7,7 8,6 6/12 0,8 7,10 | 0,62 0,27 0,25
PRFO355 355 | 357,2 | 3356 8,7 9,7 6/12 0,8 9,04 | 0,62 0,27 0,25
PRFO400 400 | 402,4 | 3782 9,8 10,9 | 6/12 0,8 11,47 | 0,62 0,27 0,25
PRFO450 450 | 452,7 | 425,6 | 11,0 12,2 6/12 0,8 14,49 | 0,62 0,27 0,25
PRFO500 500 503 472,6 | 12,3 13,7 | 6/12 0,8 18,00 | 0,63 0,27 0,25
PRFO560 560 | 563,4 | 529,6 | 13,7 15,2 6/12 0,8 22,45 | 0,62 0,27 0,25
PRFO630 630 | 633,8 | 5958 | 154 17,1 6/12 0,8 28,40 | 0,62 0,27 0,25
PRFO710 710 | 716,4 | 6714 | 174 19,3 6/12 0,8 36,16 | 0,62 0,27 0,25
PRFO800 800 | 807,2 | 756,6 | 19,6 21,7 | 6/12 0,8 45,89 | 0,62 0,27 0,25
PRFO900 900 | 908,1 | 8514 | 22,0 24,3 6/12 0,8 57,95 | 0,62 0,27 0,25
PRFO1000 1000 | 1009 | 945,8 | 24,5 27,1 6/12 0,8 71,70 | 0,62 0,27 0,25
PRFO1200 1200 | 1210,8 | 1135,0 | 29,4 32,5 6/12 0,8 ]103,25]| 0,62 0,27 0,25
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Ficha Técnica
4. ITEMS DE LA LINEA ]

FICHA TECNICA TUBERIAS PEAD
TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

PRESION NOMINAL: | PN 6 | RELACION DIAMETRO ESPESOR:{  SDR 26
PRESION NOMINAL DE TRABAJO t > 50 afios 0,6 [MPa]
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PRFN050 50 | 50,4 | 454 2 2,3 | 100 1 029 | 1,03 | 045 | 042
PRFN063 63 | 634 | 572 | 25 | 29 | 100 1 045 | 1,02 | 045 | 041
PRFNO75 75 | 755 | 684 | 29 | 33 50 1 0,63 | 1,00 | 0,43 | 040
PRFN090 90 | 906 | 8,0 | 35 4 50 1 091 | 1,00 | 0,44 | 0,40
PRFN110 110 | 110,7 | 1004 | 42 | 48 50 1 1,33 | 0,98 | 0,43 | 0,40
PRFN125 125 | 1258 | 1142 | 48 | 54 | 6/12 | 08 | 1,73 | 0,99 | 0,43 | 0,40
PRFN140 140 | 1409 | 1278 | 54 | 61 | 6/12 | 08 | 2,18 | 0,99 | 0,43 | 0,40
PRFN160 160 | 161 | 1460 | 6,2 7 |6/12| 08 | 28 | 1,00 | 0,44 | 040
PRFN180 180 | 181,1 | 1646 | 69 | 7,7 | 6/12 | 08 | 358 | 0,99 | 043 | 0,40
PRFN200 200 | 201,2 | 1828 | 7,7 | 86 | 6/12 | 08 | 444 | 099 | 043 | 0,40
PRFN225 225 226,4 | 205,8 8,6 9,6 6/12 0,8 5,58 0,99 0,43 0,40
PRFN250 250 | 251,5 | 2286 | 96 | 10,7 | 6/12 | 08 | 692 | 0,99 | 043 | 0,40
PRFN280 280 | 281,7 | 25622 | 10,7 | 11,9 | 6/12 | 08 | 865 | 0,99 | 043 | 0,40
PRFN315 315 | 3169 | 2880 | 12,1 | 135 | 6/12 | 0,8 | 11,00 | 0,99 | 043 | 0,40
PRFN355 355 | 357,2 | 3248 | 136 | 151 | 6/12 | 0,8 | 1393 | 0,99 | 043 | 0,40
PRFN400 400 | 402,4 | 3660 | 153 | 17 | 6/12 | 08 |1766| 0,99 | 043 | 0,40
PRFN450 450 | 452,7 | 411,8 | 17,2 | 191 | 6/12 | 08 [2233]| 099 | 043 | 0,40
PRFN500 500 503 457,6 19,1 21,2 6/12 0,8 27,56 | 0,98 0,43 0,40
PRFN560 560 | 563,4 | 5126 | 21,4 | 23,7 | 6/12 | 0,8 | 3458 | 0,99 | 043 | 0,40
PRFN630 630 | 633,8 | 5766 | 24,1 | 267 | 6/12 | 08 | 43,81 | 0,99 | 0,43 | 0,40
PRFN710 710 | 7164 | 649,8 | 27,2 | 301 | 6/12 | 08 | 5572 | 0,99 | 0,43 | 0,40
PRFN800 800 | 807,2 | 732,4 | 306 | 338 | 6/12 | 08 | 7064 | 0,99 | 043 | 0,40
PRFN900 900 | 908,1 | 823,44 | 344 | 383 | 6/12 | 0,8 |8934| 099 | 043 | 0,40
PRFN1000 | 1000 | 1009 | 9156 | 38,2 | 42,2 | 6/12 | 0,8 |110,23| 0,98 | 0,43 | 0,40
PRFN1200 | 1200 | 1210,8 | 1098,8 | 45,9 | 50,6 | 6/12 | 0,8 |15893| 0,99 | 0,43 | 0,40
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Ficha Técnica
4. ITEMS DE LA LINEA ]

FICHA TECNICA TUBERIAS PEAD
TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

PRESION NOMINAL: | PN 8 | RELACION DIAMETRO ESPESOR : SDR 21
PRESION NOMINAL DE TRABAJO t > 50 afios 0,8 [MPa]
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PRFM040 40 40,4 | 354 2 2,3 100 1 0,23 | 1,31 | 0,57 | 0,53
PRFMO050 50 50,4 | 44,4 2,4 2,8 100 1 0,34 | 1,25 | 0,54 | 0,50
PRFMO063 63 63,4 | 56,2 3 34 100 1 0,554 | 1,24 | 0,54 | 0,50
PRFMO075 75 755 | 66,8 3,6 4,1 50 1 0,77 | 1,25 | 0,54 | 0,50
PRFM090 90 90,6 | 80,2 4,3 4,9 50 1 1,11 | 1,24 | 0,54 | 0,50
PRFM110 110 | 110,7 | 98,0 5,3 6 50 1 1,66 | 1,26 | 0,55 | 0,51

PRFM125 125 | 125,8 | 111,6 6 6,7 6/12 0,8 2,14 1,25 0,54 0,50
PRFM140 140 | 140,9 | 125,0 6,7 7,5 6/12 0,8 2,68 1,25 0,54 0,50
PRFM160 160 161 142,8 7,7 8,6 6/12 0,8 3,52 1,25 0,55 0,51
PRFM180 180 | 181,1 | 160,8 8,6 9,6 6/12 0,8 4,42 1,24 0,54 0,50
PRFM200 200 | 201,2 | 178,6 9,6 10,7 6/12 0,8 5,48 1,25 0,54 0,50
PRFM225 225 | 226,4 | 2010 10,8 12 6/12 0,8 6,94 1,25 0,54 0,50
PRFM250 250 | 2515 | 2236 11,9 13,2 6/12 0,8 8,50 1,24 0,54 0,50
PRFM280 280 | 281,7 | 250,2 13,4 14,9 6/12 0,8 10,72 | 1,25 0,54 0,50
PRFM315 315 | 3169 | 2818 15 16,6 | 6/12 0,8 13,50 | 1,24 0,54 0,50
PRFM355 355 | 357,2 | 317,6 16,9 18,7 6/12 0,8 17,14 | 1,24 0,54 0,50
PRFM400 400 | 402,4 | 357,6 19,1 21,2 6/12 0,8 21,83 | 1,24 0,54 0,50
PRFMA450 450 | 452,7 | 4024 | 215 23,8 | 6/12 0,8 27,64 | 1,24 0,54 0,50
PRFM500 500 503 447,2 23,9 26,4 | 6/12 0,8 34,14 | 1,24 0,54 0,50
PRFM560 560 | 563,4 | 501,0 | 26,7 29,5 6/12 0,8 42,72 | 1,24 0,54 0,50
PRFM630 630 | 633,8 | 563,8 30 33,1 6/12 0,8 54,00 | 1,24 0,54 0,50
PRFM710 710 | 716,4 | 635,2 33,9 374 | 6/12 0,8 68,76 | 1,24 0,54 0,50
PRFMS800 800 | 807,2 | 715,8 38,1 42,1 6/12 0,8 87,09 | 1,24 0,54 0,50
PRFM900 900 | 908,1 | 8054 | 42,9 47,3 6/12 0,8 |[110,32| 1,24 0,54 0,50
PRFM1000 1000 | 1009 | 894,8 | 47,7 52,6 | 6/12 0,8 [136,28] 1,24 0,54 0,50
PRLF1200 1200 | 1210,8 | 1073,8 | 57,2 63,1 6/12 0,8 [196,12] 1,24 0,54 0,50
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Ficha Técnica
4. ITEMS DE LA LINEA ]

FICHA TECNICA TUBERIAS PEAD
TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

PRESIONNOMINAL: | pN10 | RELACION DIAMETRO ESPESOR:|  SDR17
PRESION NOMINAL DE TRABAJO t > 50 afios 1,0 [MPa]
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PRFL032 32 32,3 27,4 2 2,3 100 1 0,18 1,65 0,72 0,67
PRFL040 40 40,4 34,4 2,4 2,8 100 1 0,27 1,58 0,69 0,64
PRFLO50 50 50,4 43,2 3 3,4 100 1 0,42 1,58 0,69 0,64
PRFL0O63 63 63,4 54,4 3,8 4,3 100 1 0,67 1,59 0,69 0,64
PRFLO75 75 75,5 64,8 4,5 51 50 1 0,95 1,58 0,69 0,64
PRFL090 90 90,6 77,8 5,4 6,1 50 1 1,37 1,58 0,69 0,64
PRFL110 110 110,7 95,2 6,6 7,4 50 1 2,05 1,58 0,69 0,64
PRFL125 125 125,8 108,4 7,4 8,3 6/12 0,8 2,61 1,56 0,68 0,63
PRFL140 140 140,9 121,4 8,3 9,3 6/12 0,8 3,28 1,56 0,68 0,63
PRFL160 160 161 138,8 9,5 10,6 6/12 0,8 4,29 1,57 0,68 0,63
PRFL180 180 181,1 156,2 10,7 11,9 6/12 0,8 5,43 1,57 0,68 0,63
PRFL200 200 201,2 173,6 11,9 13,2 6/12 0,8 6,72 1,57 0,68 0,63
PRFL225 225 226,4 | 195,2 13,4 14,9 6/12 0,8 8,51 1,57 0,68 0,63
PRFL250 250 251,5 217,2 14,8 16,4 6/12 0,8 10,44 | 1,56 0,68 0,63
PRFL280 280 281,7 243,2 16,6 18,4 6/12 0,8 13,12 | 1,56 0,68 0,63
PRFL315 315 316,9 | 273,6 18,7 20,7 6/12 0,8 16,62 | 1,57 0,68 0,63
PRFL355 355 357,2 308,2 21,1 23,4 6/12 0,8 21,14 | 1,57 0,68 0,63
PRFL400 400 402,4 | 347,6 23,7 26,2 6/12 0,8 26,76 | 1,56 0,68 0,63
PRFL450 450 452,7 | 391,0 26,7 29,5 6/12 0,8 33,91 | 1,56 0,68 0,63
PRFL500 500 503 434,4 29,7 32,8 6/12 0,8 4191 | 1,57 0,68 0,63
PRFL560 560 563,4 | 486,6 33,2 36,7 6/12 0,8 52,47 | 1,56 0,68 0,63
PRFL630 630 633,8 | 547,4 37,4 41,3 6/12 0,8 66,49 | 1,57 0,68 0,63
PRFL710 710 716,4 | 617,0 42,1 46,5 6/12 0,8 84,36 | 1,56 0,68 0,63
PRFL800 800 807,2 695,4 47,4 52,3 6/12 0,8 |107,03| 1,56 0,68 0,63
PRFL900 900 908,1 782,4 53,3 58,8 6/12 0,8 135,40 1,56 0,68 0,63
PRFL1000 1000 | 1009 869,2 59,3 65,4 6/12 0,8 |167,36| 1,56 0,68 0,63
PRFL1200 1200 | 1210,8 | 1050,4 | 67,9 74,8 6/12 0,8 |230,63| 1,49 0,65 0,60

Agosto 2021

: TIGRE &



Ficha Técnica
4. ITEMS DE LA LINEA ]

FICHA TECNICA TUBERIAS PEAD
TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

PRESION NOMINAL: | PN 12,5 | RELACION DIAMETRO ESPESOR : SDR 13,6
PRESION NOMINAL DE TRABAJO t > 50 afios 1,25 [MPa]
<
o < = E |2
= - @ s Oo |<9
= - [vd < 0 O g 48
< < 2 o) o @ Z X Lo |
L = 0 s = O < ©) cao 2% |Bc
x s a > = < o) e x IS TS |Tg
Qo o = X = < r 4| < _ 8 18 |«8
5 e |GE |EE |28 |28 |0=|CE5 |EE|SCFE FETT
O o) - S o o T £ = © Z35 |Dcoca|Wnaold, o
0] x E < E £ E o E o E = D22 (5532 ~3|2 -2
&) =_— w = — 0 - - L a = 8 =\ =\l =
Q W Q i a a) St 12 xS az |az
9 = O E o II'JI_J [a) = & el w 'O wO
© < = i % a S o o (4. |60 |oG
a L S = 2 z3 |z <
= < 0] O 5 0% |o«x
<< [a) Z - O oA % 8
o e o
PRFKO025 25 25,3 20,4 2,0 2,3 100 1 0,14 2,16 0,94 0,87
PRFKO032 32 32,3 26,4 2,4 2,8 100 1 0,21 2,01 0,88 0,81
PRFK040 40 40,4 33,0 3,0 3,5 100 1 0,33 2,01 0,88 0,81
PRFKO50 50 50,4 41,6 3,7 4,2 100 1 0,51 1,98 0,86 0,80
PRFK063 63 63,4 52,4 4,7 5,3 100 1 0,82 2,00 0,87 0,81
PRFKO075 75 75,5 62,4 5,6 6,3 50 1 1,17 2,00 0,87 0,81
PRFK090 90 90,6 75,0 6,7 7,5 50 1 1,67 1,99 0,87 0,80
PRFK110 110 110,7 91,8 8,1 9,1 50 1 2,48 1,97 0,86 0,79
PRFK125 125 125,8 104,4 9,2 10,3 6/12 0,8 3,20 1,97 0,86 0,79
PRFK140 140 140,9 117,0 10,3 11,5 6/12 0,8 4,01 1,97 0,86 0,79
PRFK160 160 161,0 133,8 11,8 13,1 6/12 0,8 5,25 1,97 0,86 0,80
PRFK180 180 181,1 150,4 13,3 14,8 6/12 0,8 6,65 1,98 0,86 0,80
PRFK200 200 201,2 167,4 14,7 16,3 6/12 0,8 8,17 1,97 0,86 0,79
PRFK225 225 226,4 188,2 16,6 18,4 6/12 0,8 10,38 | 1,98 0,86 0,80
PRFK250 250 251,5 209,2 18,4 20,4 6/12 0,8 12,79 | 1,97 0,86 0,79
PRFK280 280 281,7 234,4 20,6 22,8 6/12 0,8 16,03 | 1,97 0,86 0,79
PRFK315 315 316,9 263,6 23,2 25,7 6/12 0,8 20,31 | 1,97 0,86 0,80
PRFK355 355 | 357,2 | 297,2 26,1 28,9 6/12 0,8 25,75 | 1,97 0,86 0,79
PRFK400 400 | 402,4 335,0 29,4 32,5 6/12 0,8 32,69 | 1,97 0,86 0,79
PRFK450 450 | 452,7 | 376,8 33,1 36,6 6/12 0,8 41,40 | 1,97 0,86 0,79
PRFK500 500 | 503,0 | 418,8 36,8 40,6 6/12 0,8 51,14 | 1,97 0,86 0,79
PRFK560 560 563,4 | 469,0 41,2 45,5 6/12 0,8 64,13 | 1,97 0,86 0,79
PRFK630 630 | 633,8 | 527,8 46,3 51,1 6/12 0,8 81,08 | 1,97 0,86 0,79
PRFK710 710 716,4 594,8 52,2 57,6 6/12 0,8 |[103,02| 1,97 0,86 0,79
PRFK800 800 | 807,2 | 670,4 58,8 64,8 6/12 0,8 |[130,76| 1,97 0,86 0,79
PRFK900 900 | 908,1 754,0 66,2 73,0 6/12 0,8 |[165,60( 1,97 0,86 0,79
PRFK1000 1000 | 1009,0 | 840,2 72,5 79,9 6/12 0,8 |[201,75| 1,94 0,84 0,78
PRFK1200 1200 | 1210,8 | 1005,6 | 88,2 97,2 6/12 0,8 (294,20 1,97 0,86 0,79
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Ficha Técnica
4. ITEMS DE LA LINEA ]

FICHA TECNICA TUBERIA PEAD
TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

PRESION NOMINAL: | PN16 | RELACION DIAMETRO ESPESOR:|  SDR 11
PRESION NOMINAL DE TRABAJO t > 50 afios 1,6 [MPa]
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PRFJ020 20 20,3 15,4 2,0 2,3 200 1 0,11 2,76 1,20 1,11
PRFJ025 25 25,3 19,6 2,3 2,7 100 1 0,16 2,51 1,09 1,01
PRFJO32 32 32,3 25,2 3,0 3,4 100 1 0,26 2,57 1,12 1,03
PRFJ040 40 40,4 31,6 3,7 4,2 100 1 0,40 2,53 1,10 1,02
PRFJO50 50 50,4 39,6 4,6 5,2 100 1 0,63 2,51 1,09 1,01
PRFJ063 63 63,4 50,0 5,8 6,5 100 1 1,00 2,51 1,10 1,01
PRFJO75 75 75,5 59,8 6,8 7,6 50 1 1,39 2,47 1,08 1,00
PRFJ090 90 90,6 71,6 8,2 9,2 50 1 2,01 2,49 1,08 1,00
PRFJ110 110 | 110,7 87,8 10,0 11,1 50 1 3,00 2,48 1,08 1,00
PRFJ125 125 | 125,8 99,6 11,4 12,7 6/12 0,8 3,89 2,49 1,08 1,00
PRFJ140 140 | 140,9 | 111,8 12,7 14,1 6/12 0,8 4,85 2,47 1,08 1,00
PRFJ160 160 | 161,0 | 127,6 14,6 16,2 6/12 0,8 6,37 2,49 1,08 1,00
PRFJ180 180 | 181,1 | 143,6 16,4 18,2 6/12 0,8 8,05 2,49 1,08 1,00
PRFJ200 200 | 201,2 | 159,6 18,2 20,2 6/12 0,8 9,93 2,48 1,08 1,00
PRFJ225 225 | 226,4 | 179,6 20,5 22,7 6/12 0,8 12,58 | 2,49 1,08 1,00
PRFJ250 250 | 251,5 | 199,8 22,7 25,1 6/12 0,8 15,48 | 2,48 1,08 1,00
PRFJ280 280 | 281,7 | 223,8 25,4 28,1 6/12 0,8 19,40 | 2,47 1,08 1,00
PRFJ315 315 | 316,9 | 251,8 28,6 31,6 6/12 0,8 24,57 | 2,48 1,08 1,00
PRFJ355 355 | 357,2 | 283,8 32,2 35,6 6/12 0,8 31,18 | 2,47 1,08 1,00
PRFJ400 400 | 402,4 | 319,8 36,3 40,1 6/12 0,8 39,61 | 2,48 1,08 1,00
PRFJ450 450 | 452,7 | 359,8 40,9 45,1 6/12 0,8 50,20 | 2,48 1,08 1,00
PRFJ500 500 | 503,0 | 399,8 45,4 50,1 6/12 0,8 61,92 | 2,48 1,08 1,00
PRFJ560 560 | 563,4 | 448,0 50,8 56,0 6/12 0,8 77,61 | 2,47 1,08 1,00
PRFJ630 630 | 633,8 | 503,8 57,2 63,1 6/12 0,8 98,30 | 2,48 1,08 1,00
PRFJ710 710 | 716,4 | 567,8 64,5 71,1 6/12 0,8 [124,91| 2,48 1,08 1,00
PRFJ800 800 | 807,2 | 640,0 72,6 80,0 6/12 0,8 |[158,44| 2,48 1,08 1,00
PRFJ900 900 | 908,1 | 720,0 81,7 90,0 6/12 0,8 |200,58| 2,48 1,08 1,00
PRFJ1000 1000 [1009,0 | 801,2 90,2 99,4 6/12 0,8 |[246,21| 2,46 1,07 0,99
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Ficha Técnica
4. ITEMS DE LA LINEA ]

FICHA TECNICA TUBERIA PEAD
TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

PRESION NOMINAL: | PN 20 | RELACION DIAMETRO ESPESOR : SDR 9
PRESION NOMINAL DE TRABAJO t > 50 afios 2 [Mpal]
<
(@) .
= = - & < = 3¢ |58
z X E < O 2 . 8 . ©
= <L ) m ) S o ® X g
m 2 = > S S S Z o 8o 8¢ |22
T J g |2 |2 |% |o | | |Fg |T= |5
o < o & Z < | w_ | < 8 (o8 <8
- Z — r — w — = — S — P 6‘& lz'g‘ <((‘U'Fm‘—|'a'm9|'g‘
o) = E | EE EE xE|E|QF|FE|Z5 |Bcalmna|llla
0 OE | XE| £E | 9E | GE = S22 IHS3S2-32~2
3 pd w o o N "5 o+ oO— |g8 — x-= o >
9 o |o |& |& |U 2 |g |& 3 |43
O 14 4 = %) a = ] o wS )
[ = L i N -] o o a - oo 030
L w > w = zZ z g zZ<
> S < o o} Z o |0
< < a) Z ~ o a2 |o2
°|° 3 g |&°
& a a
PRFI020 20 | 203 | 146 2,3 2,7 | 200 1 0,12 | 3,22 | 1,40 | 1,30
PRFI025 25 | 253 | 182 3,0 3,4 100 1 0,20 | 3,38 | 1,47 | 1,36
PRFI032 32 | 323 | 238 3,6 4,1 100 1 031 | 3214 | 1,37 | 1,27
PRFI040 40 | 40,4 | 298 4,5 51 100 1 048 | 3,14 | 1,37 | 1,27
PRFI050 50 | 504 | 37,4 5,6 6,3 100 1 0,75 | 3,13 | 1,36 | 1,26
PRFI063 63 | 634 | 47,0 7,1 8,0 100 1 1,19 | 3,45 | 1,37 | 1,27
PRFI075 75 | 755 | 56,2 8,4 9,4 50 1 1,68 | 3,13 | 1,36 | 1,26
PRFI090 90 | 90,6 | 674 | 101 | 11,3 50 1 2,42 | 3,13 | 1,37 | 1,26
PRFI110 110 | 110,7 | 826 | 123 | 13,7 | 50 1 361 | 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI125 125 | 1258 | 93,8 | 14,0 | 156 | 6/12 | 0,8 | 466 | 3,13 | 1,36 | 1,26
PRFI140 140 | 1409 | 1052 | 157 | 17,4 | 6/12 | 08 | 585 | 3,13 | 1,36 | 1,26
PRFI160 160 | 1610 | 1204 | 179 | 198 | 6/12 | 08 | 763 | 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI180 180 | 181,21 | 1354 | 201 | 223 | 6/12 | 08 | 964 | 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI200 200 | 2012 | 1504 | 22,4 | 248 | 6/12 | 08 | 11,94 3,13 | 1,36 | 1,26
PRFI225 225 | 226,4 | 169,2 | 252 | 279 | 6/12 | 08 | 1511 | 3,13 | 1,36 | 1,26
PRFI250 250 | 2515 | 1884 | 275 | 30,8 | 6/12 | 0,8 | 1836 | 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI280 280 | 281,7 | 210,8 | 31,3 | 346 | 6/12 | 0,8 | 2335 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI315 315 | 3169 | 2372 | 352 | 389 | 6/12 | 08 | 2955 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI355 355 | 3572 | 2674 | 397 | 438 | 6/12 | 08 |3755]| 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI1400 400 | 402,4 | 301,4 | 44,7 | 493 | 6/12 | 08 | 47,65| 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI450 450 | 452,7 | 3390 | 503 | 555 | 6/12 | 0,8 | 6032 | 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI500 500 | 5030 | 3770 | 558 | 615 | 6/12 | 08 |7436| 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI560 560 | 563,4 | 422,2 | 625 | 689 | 6/12 | 0,8 | 93,29 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI630 630 | 633,8 | 4750 | 703 | 77,5 | 6/12 | 0,8 |118,05| 3,11 | 1,36 | 1,26
PRFI710 710 | 716,4 | 5352 | 793 | 87,4 | 6/12 | 0,8 [150,05| 3,12 | 1,36 | 1,26
PRFI800 800 | 807,2 | 603,2 | 893 | 984 | 6/12 | 0,8 [190,41| 3,12 | 1,36 | 1,26
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Ficha Técnica
4. ITEMS DE LA LINEA ]

FICHA TECNICA TUBERIA PEAD
TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

PRESION NOMINAL: | PN 25 | RELACION DIAMETRO ESPESOR:  SDR 7,4
PRESION NOMINAL DE TRABAJO t > 50 afios 2,5 [MPa]
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PRFH020 20 | 203 | 132 3,0 34 | 200 1 0,15 | 438 | 1,91 | 1,76
PRFH025 25 | 253 | 170 3,5 4,0 100 1 0,23 | 404 | 1,76 | 1,63
PRFH032 32 | 323 | 220 4,4 5,0 100 1 036 | 395 | 1,72 | 1,59
PRFH040 40 | 40,4 | 276 5,5 6,2 100 1 0,57 | 395 | 1,72 | 1,59
PRFH050 50 | 50,4 | 34,6 6,9 7,7 100 1 0,89 | 397 | 1,73 | 1,60
PRFH063 63 | 63,4 | 438 8,6 9,6 100 1 1,40 | 392 | 1,71 | 1,58
PRFH075 75 | 755 | 52,0 | 10,3 | 115 50 1 2,00 | 395 | 1,72 | 1,59
PRFH090 90 | 906 | 626 | 12,3 | 13,7 | 50 1 2,87 | 393 | 1,71 | 1,58
PRFH110 110 | 1107 | 76,4 | 151 | 168 | 50 1 4,30 | 3,95 | 1,72 | 1,59
PRFH125 125 | 1258 | 868 | 171 | 191 | 6/12 | 08 | 554 | 3,93 | 1,71 | 1,58
PRFH140 140 | 1409 | 97,4 | 192 | 213 | 6/12 | 08 | 696 | 3,94 | 1,72 | 1,59
PRFH160 160 | 1610 | 1116 | 219 | 242 | 6/12 | 08 | 9,07 | 3,93 | 1,71 | 1,59
PRFH180 180 | 181,1 | 1256 | 246 | 272 | 6/12 | 08 | 1147 | 3,93 | 1,71 | 1,58
PRFH200 200 | 2012 | 1394 | 274 | 303 | 6/12 | 08 | 1419 394 | 1,71 | 1,59
PRFH225 225 | 226,4 | 1570 | 30,8 | 340 | 6/12 | 0,8 [ 1795 3,93 | 1,71 | 1,59
PRFH250 250 | 2515 | 1744 | 342 | 378 | 6/12 | 0,8 [ 22,14 | 3,93 | 1,71 | 1,58
PRFH280 280 | 281,7 | 1954 | 383 | 423 | 6/12 | 0,8 |27,77 | 3,93 | 1,71 | 1,58
PRFH315 315 | 3169 | 2198 | 43,1 | 476 | 6/12 | 08 |3516| 3,93 | 1,71 | 1,59
PRFH355 355 | 357,2 | 2480 | 485 | 535 | 6/12 | 0,8 | 44,60 | 392 | 1,71 | 1,58
PRFH400 400 | 402,4 | 2794 | 54,7 | 60,3 | 6/12 | 08 | 56,67 | 393 | 1,71 | 1,58
PRFH450 450 | 452,7 | 3144 | 61,5 | 678 | 6/12 | 08 | 7168 | 3,93 | 1,71 | 1,58
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