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Adesivo Plastico para PVC

e Adesivo Aquatherm

Funcéo:
* Promover a unido entre tubos e conexdes de PVC e CPVC Tigre por
meio de soldagem a frio.

Aplicacao:

* Processo de soldagem das linhas Soldavel Marrom para Agua Fria,
Registros e valvulas soldaveis, Esgoto Série Normal, Esgoto Série
Reforcada, Irriga LF (Ponta Bolsa Lisa), Aquatherm, PBS, Tigrefire,
Agropecudria e Linha Esgoto Tigre Redux.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS:

Caracteristicas Técnicas dos Adesivos para PVC e CPVC:

 Composicdo quimica: produto a base de misturas de solventes e
resina de PVC ou CPVC;
* Produto inflamavel, com vapores toxicos;
* Materiais ou substancias incompativeis: materiais oxidantes fortes
como Cloro Liquido e Oxigénio Concentrado;
* Validade:
Adesivo PVC: Bisnagas e Frascos = 24 Meses
Adesivo CPVC: Bisnagas e Frascos = 18 Meses

1.1 Propriedades Fisico-Quimicas
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1.3 Efeitos Do Produto A Saude Humana:

Ingestdo: Pode produzir irritacdo na boca e garganta. A ingestao
de pequenas quantidades podem produzir disttrbios no aparelho di-
gestivo central como dores de cabeca, fraqueza, desmaios e nauseas.
Grandes quantidades ingeridas podem levar a perda da consciéncia.
Olhos: Pode causar irritacdo. Eventualmente queimadura e lesdo na
cornea.

Pele: Pode causar ressecamento, podendo causar irritacdes e
dermatites.

Inalacdo: Os vapores podem causar nauseas, dor de cabeca, tontura
e irritacdo das vias aéreas superiores.
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Ficha Técnica

Ponto de

2%:::’ g: Fulgor E):-Imlsti?/sidi%e Densidade Solubilidade
€d0 | yaso fechado | =XP
0,834 a Soltvel em
56°C < 23°C 1-13% 0,934g/cm? acetona
a23°Ce (insoltvel em agua)
0,880 a Soltvel em
65°C < 23°C 1-11,8% 0,980g/cm? acetona
a23°C° (insoltvel em agua)

1.4 Itens Complementares:

Materiais para Soldagem:
* Solugdo Preparadora Tigre;
* Trincha Tigre ou estopa
* Serra;

* Lixa;
* Trena;
* Lapis de carpinteiro.
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2. BENEFiC10'S: 1NN

* Opcdes de escolha de embalagens: bisnagas e frascos de maior ou
menor capacidade para soldagem de pequenos ou grandes
diametros;

* Fcil aplicagdo do produto: N&o exige ferramentas especiais, basta
usar trincha ou o proprio bico aplicador do adesivo;

* Perfeita estanqueidade: O processo soldagem a frio promove reagdo
quimica que funde as superficies em contato, transformando-as em
um dnico material.

3. INSTRUCOES: 1NN

3.1 Instrucoes De Aplicacao:

0 sistema de unido entre tubos e conexdes é feito por meio de “sol-
dagem a frio”, ou seja, é aplicada apenas a Solucdo Preparadora
Tigre e, em sequida, o Adesivo Plastico para PVC e o Adesivo Especial
Aquatherm Tigre, para efetuar a soldagem do material. A garantia de
estanqueidade est4 justamente no processo de transformagéo das
pecas em um Unico conjunto, proporcionado pela soldagem com o
adesivo.

3.1.1 - Processo de soldagem com Adesivo Plastico para
PVC

Passo 1: Corte o tubo com o auxilio de uma ferramenta, mantendo
a sua ponta plana;

Passo 2: Lixe as superficies do tubo e da conexdo a serem soldadas
utilizando lixa 100. Teste o encaixe entre as pecas, que deve ser bas-
tante justo, quase impossivel sem o adesivo, pois sem pressao ndo se
estabelece a soldagem.

Obs.: Ao cortar o tubo, elimine as rebarbas e chanfre a ponta, para
facilitar o encaixe nas conexdes.

Passo 3: Limpe as superficies lixadas com Solucdo Preparadora TI-
GRE, eliminando impurezas e gorduras.
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Passo 4: Com o uso de uma trena, faca a medicao do comprimento total da
bolsa da conexao. Em seguida, marque essa mesma medida na ponta do tubo;

Passo 5: Distribua uniformemente o Adesivo Pléstico para PVC Tl-
GRE na area externa da ponta do tubo e na parte interna da bolsa
das conexdes que serdo soldadas (com o aplicador do frasco, auxilio
de uma trincha ou com o bico da prépria bisnaga).

Passo 6: Encaixe de uma vez as extremidades a serem soldadas,
promovendo, um leve movimento de rotacdo entre as pecas, fazendo
1/4 de volta até que atinjam a posicao definitiva. Encaixar as partes
e remover qualquer excesso de adesivo. Espere 1 hora para encher a
tubulacao de dgua e 12 horas para fazer o teste de pressao.

3.1.2 - Processo de soldagem com Adesivo Aquatherm
Tigre

Passo 1: Corte o tubo com o auxilio de uma ferramenta, mantendo
a sua ponta plana;




Passo 2: Com uma estopa ou pano limpo e seco, limpe as superficies
das extremidades dos tubos e das bolsas das conexdes;

Passo 3: Antes de soldar, verifique se o encaixe entre a ponta do
tubo e a bolsa da conexdo esta bem justo. E necessario que exista
uma interferéncia entre as pecas, pois ndo se estabelece a soldagem
se ndo ocorrer pressao entre as superficies que estdo sendo unidas;

Passo 4: Com o uso de uma trena, faca a medicdo do comprimento
total da bolsa da conexdo. Em sequida, marque essa mesma medida
na ponta do tubo;

Passo 5: Com auxilio do aplicador ou de uma trincha proceda a
distribuicdo uniforme do Adesivo Aquatherm® na parte interna da
bolsa da conexao e em sequida na parte externa da ponta do tubo;

Passo 6: Encaixe de uma vez as extremidades a serem soldadas, dé
1/4 de volta e mantenha a junta sobre pressdo manual por aproxima-
damente 30 sequndos, até que o adesivo adquira resisténcia. Espere
8 horas para encher a tubulacdo de agua e 24 horas para fazer o
teste de presséo.
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Obs: Para a linha Soldavel e PBS acima de 60mm e para a linha Irriga
LF acima de 100mm recomendamos que antes de utilizar o Adesivo
Aquatherm, as superficies da conexdo e do tubo sejam limpas com a
solucdo preparadora.

Importante:

- Na linha Aquatherm, para as bitolas de 89 e 114, e na linha Soldavel
e PBS para as bitolas acima de 60 mm um procedimento adicional
se faz necessario na etapa de aplicacdo do adesivo: aplique uma ca-
mada mais espessa de adesivo na extremidade do tubo e apds isto
aplique uma camada de adesivo na bolsa da conexdo;

- Em seguida, aplique uma nova camada de adesivo na ponta do
tubo. Para asseqgurar a reacdo do adesivo no tubo, é importante que
a aplicacdo do adesivo se dé de forma a cobrir toda a superficie do
tubo. Geralmente 3 a 5 voltas sobre o tubo com o pincel aplicador
sdo suficientes para atingir o nivel desejado pelo procedimento aci-
ma. Eventuais excessos de adesivo devem ser retirados com uma es-
topa. Veja maiores detalhes no tdpico 3.2 Recomendacdo de uso de
adesivo por linha;

- Nao interfira na junta soldada nos primeiros 15 mino Espere por 24
horas para fazer o teste de pressao.

3.2 Recomendacao de uso de adesivo por linha

Nas tabelas abaixo é possivel verificar as etapas e uso de adesivos
recomendados para a instalacdo de tubos e conexdes, diferenciando
por linha de produto e por bitola.

- Especificacao Tigre

Uma dema@o no tubo e uma demdo na conexdo

Uma demé&o no tubo, uma demao na conexdo e uma demao no tubo

- N&o Recomendado
NA N&o Aplicavel

Soldavel
Espessura de Parede )

Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm
Aplicacdo “demao”

Aplicar Solucdo Preparadora

Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm
Aplicacdo “demdo” , , , , , ,
Aplicar Solucéo Preparadora ------
Lixamento (lixa d'agua 100) NA~ NA NA NA NA NA
*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro
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PBS (CLASSE 12 e CLASSE 15)

Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm

Aplicacdo “deméo”

Aplicar Solucdo Preparadora

Lixamento (lixa d'agua 100) NA NA NA NA
*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro

Esgoto Série Normal
Espessura de Parede (mm)

Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm
Aplicacdo “deméo”

Aplicar Solucéo Preparadora

Lixamento (lixa d'agua 100)
*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro

Esgoto Série Reforcada
e Esgoto Tigre Redux

Espessura de Parede (mm)

Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm

Aplicacéo “deméo”

Aplicar Solucdo Preparadora

Lixamento (lixa d'agua 100)
*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro

Irriga Agrop. PVC PN60
Espessura de Parede (mm)

Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm
Aplicagdo “demao”

Aplicar Solugéo Preparadora

Lixamento (lixa d'agua 100)
*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro

Irriga LF (PBL) PN40 | 35 |
Espessura de Parede (mm) m

Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm
Aplicacdo “demao” ;

Aplicar Solucéo Preparadora

SMSMSMSIM S SiM -
Lixamento (lixa d'agua 100) ------
*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro
| iga e PNs0| 35 | 50 | 75 | 100 | 125 | 150
spessuredeParedo o | 14 | 14 | 2 [ 28 [ 34| ¢ |
Adesivo Plastico para PVC ----

Adesivo CPVC Aquatherm

Aplicagdo “deméo”

Aplicar Solucéo Preparadora ------
Lixamento (lixa d'agua 100) ---- NA  NA

*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro
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Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm
Aplicagdo “deméo”

Aplicar Solucéo Preparadora

Lixamento (lixa d"agua 100)
*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro

Adesivo Plastico para PVC
Adesivo CPVC Aquatherm
Aplicacdo “deméo”

Aplicar Solucéo Preparadora

Lixamento (lixa d'agua 100) NA NA
*Nota: Todas as bitolas necessitam de chanfro / Necessita solucdo preparadora

| cevcAquathem [ 1522|2035 |42 54| 73| 9 | 114
(Espessurade arede (| 16 2 | 253238465 8.1 [104
Adesivo Plastico para PVC ---------
Adesivo CPVC Aquatherm --- ----

Aplicacdo “deméo” :
NA NA NA NA NA NA NA NA NA

Lixamento (lixa d'agua 100) NA NA NA NA NA NA NA NA NA
*Nota: Bisel na ponta (10 -15°), conforme catalogo recomendacdo da linha CPVC Industrial

Aplicar Solucdo Preparadora

T e [ | [l o w3

Expesura deprede o | 2 [ 25 | 32 [ 36 | 45 | 55 [ o5
Adesivo Plastico para PVC -------
Adesivo CPVC Aquatherm -------

Aplicacdo “demao” -
NA NA NA NA NA NA NA

Lixamento (lixa d'agua 100) NA- NA NA NA NA NA NA
*Nota: Bisel na ponta (10 -15°), conforme catalogo recomendacdo da linha CPVC Industrial

Aplicar Solugdo Preparadora
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3.3 - Consumo de Materiais por linha e bitolas

Solucéo Preparadora / Primer
15 29
2 3g
28 4q
35 5q
Aquatherm CPVC 42 69 Nao aplicavel Adesivo Aquatherm
54 7,59
73 9g
89 15g
114 25¢
160 63g
3/4" 3g
1" 4q
1.1/4" 5q
TIGREFIRE 1.172" 69 Néo aplicavel Adesivo Aquatherm
2" 7,59
212" 10g
3" 174
20 29 3ml
2 3 il Adesivo Plastico
32 4q 5,5ml
0 5q 7l para PVC
SOLDAVEL 50 79 11ml
60 99 15ml
;: 1;3 ggz: Adesivo Aquatherm
110 20g 40m|
60 99 15ml
75 11g 25ml
PBS 18150 ;33 282: Adesivo Aquatherm
160 60g 50ml
200 70g 65ml
40 4q 7,5ml
50 69 1Mml . -
Esgoto (SN/SR/Redux) 75 10g 26ml Steiioliasicy
100 169 40m para PVC
150 229 50ml
60 9g (%) 15ml (*)
PBA 85 15g (*) 25ml (%) Adesivo Aquatherm
110 209 (*) 30ml ()
35 59 oml
50 8g 10ml
75 11g 25ml
IRRIGA LF PBL/ JE 100 189 40ml Cfme espessura
125 309 45m|
150 55¢ 50ml
200 70g 65ml
100
150
200
COLETOR 250 Ndo aplicavel N&o aplicavel Néo aplicavel
300
350
400
100
150
200
250 - . - - - -
IRRIGA DEFOFO MPVC DEFOFO 300 Néo aplicavel Néo aplicavel Néo aplicavel
350
400
500

Nota: Os dados de consumo apresentados na tabela acima, foram obtidos por método real e sao orientativos, podendo portanto, sofrer variagdo de acordo com cada profissional
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3.3 Transporte / Manuseio:

No transporte de produtos perigosos, a transportadora
devera:

Disponibilizar motorista habilitado para esse tipo de transporte (curso
Mopp).

Disponibilizar kit de seqguranca, placas com simbologia e nimero de
risco;

Orientar motoristas que leiam cuidadosamente o envelope de segu-
ranca e a ficha de emergéncia (ambos fornecidos pela Tigre) antes de
iniciar a viagem para que em case de acidentes procedam conforme
as instrucdes das mesmas.

IMPORTANTE: Estas regras se aplicam a veiculos que transpor-
tarem carga acima de 333 quilogramas dos produtos mencionados
nesta ficha técnica. Essa informacao € reforcada em nosso manifesto
de carga.

Equipamento de protecao individual:
Protecdo respiratoria: mascara com filtro para protecdo de vapores
organicos.
Protecao das maos: luvas de borracha Latex/Neoprene/ ou outras
resistentes a solventes organicos.

Protecdo dos olhos: dculos de sequranca para produtos quimicos.
Protecao pele e corpo: avental de PVC, sapato de sequranca ou
outros de acordo com as condicoes de trabalho.

Precaucoes especiais: de acordo com as condicdes de trabalho.

Regulamentacdes Nacionais e Internacionais:

Terrestre:

ONU: 1133

Classe de risco: 3

Numero de risco: 33

Grupo de Embalagem: 11

Nome apropriado para embarque: Adesivo

Aéreo:

ONU: 1133

Classe de risco: 3

Grupo de embalagem: 11

Nome apropriado para embarque: Adhesives

Maritimo:
ONU: 1133 Classe de risco: 3 IMDG Code Page: 45 EmS n°: 3-05
MFAG : 330

3.4 Embalagem / Estocagem:

* Armazenar em areas cobertas, frescas, secas e ventiladas;

* N&o caminhar sobre os produtos;

* Ndo armazenar o produto em locais com materiais explosivos, ga-
ses inflamaveis e/ou toxicos, substancias corrosivas, oxidantes (Clo-
ro Liquido e Oxigénio Concentrado) perdxidos organicos, materiais
de combustdo espontanea e materiais radioativos;

* Manusear o produto em local fresco e arejado;

* Nao reutilizar a embalagem;

* Se ocorrer 0 vazamento ou derramamento em ambientes fechados,
deve-se promover a exaustdo e ventilagao.

3.5 Manutencéo e Cuidados:
Prevencao da inalacdo, contato com a pele e olhos:

* Evitar a inalacdo dos vapores do adesivo.
* Evitar contato com a pele, mucosas e olhos.
* Apos o trabalho, lavar as maos com 4gua e sabdo.

Medidas de Primeiros-Socorros:

* Inalacdo: Remova a vitima para local ventilado e a mantenha
em repouso numa posicdo que ndo dificulte a respiracdo. Caso
sinta indisposicdo, contate um CENTRO DE INFORMACAO
TOXICOLOGICA ou um médico. Importante levar a FISPQ.

* Contato com a pele: Retire imediatamente toda a roupa conta-
minada. Enxague a pele com dgua ou tome uma ducha. Procure
atendimento médico se apresentar irritacdo ou outros sintomas.
Importante levar a FISPQ.

* Contato com os olhos: Enxdgue cuidadosamente com dgua
durante varios minutos. No caso de lentes de contato, remova-as,
se for facil. Caso a irritacdo ocular persista, consulte um médico.
Importante levar a FISPQ.

* Ingestdo: Lave a boca da vitima com dgua em abundancia. Nao
induzir ao vémito. Caso sinta indisposicao contate um CENTRO DE
INFORMAGAO TOXICOLOGICA ou um médico. Importante levar a
FISPQ.

4. ITENS DA LINH A -: I

Adesivo PVC Incolor Bisnaga
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53001025 75g
53010229 179
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Adesivo PVC Incolor Frasco

Adesivo PVC Incolor Frasco

Adesivo Aquatherm Bisnaga

Adesivo Aquatherm Frasco

sy

Adesivo Aquatherm Frasco

-

07/083

53020151

1759

53020178

850g

53010423
53010431

179
759

53010407

175¢

53010415

850g
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Solucédo Preparadora Frasco

M
L]

Solucdo Preparadora Frasco

08/08

54001207

200m|

54010001

1 litro
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