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ClicPEX

Funcao:
¢ A linha ClicPEX tem alto desempenho garantido na condugdo de
agua quente e fria em instalacdes hidraulicas prediais.

Aplicacao:

o Utilizada em instalaces prediais e comerciais para condugéo de
agua quente e fria, de acordo com a classe de aplicacdo 2 da
NBR15939-1

1. CARACTERISTICAS TECNICAS:

1.1 TUBOS:

¢0Os tubos sdo fabricados de PEX com grande flexibilidade e
durabilidade. Nao sdo afetados por aditivos derivados do cimento.

Comprimento das bobinas:

Tamanho da Bobina

16 100 metros
20 100 metros
25 50 metros
32 50 metros

Propriedade do tubo:

Coeficiente de dilatacdo 1,4x10* K-1
Temperatura de servico 70 °C
Temperatura maxima de projeto 80 °C
Presséo de servico (70°C) 6 kgf/cm?2
Presséo de servico (20°C) 12,5 kgf/cm?
Condutividade térmica 0,38 W/mk

e 125mca a 20°C é a pressdo maxima, em metros coluna de 4gua
(MCA)

1.1.2 PROPRIEDADES TUBOS PEX MONOCAMADA:

De acordo com Danieletto (2007), o polietileno reticulado é obtido por
meio da transformacdo do polietileno em um material parcialmente
termofixo. Quanto maior o grau de reticulacdo, maior a resisténcia a
temperatura.

Em funcdo do tubo adquirir caracteristicas similares ao de material

termofixo, 0 processo de soldagem acaba sofrendo restricdes, por isso
a principal forma de unido com conexdes é por meio mecanico.
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1.2 CONEXOES:

e As conexdes que compdem a linha ClicPEX TIGRE trazem ao
mercado brasileiro um conceito inovador, que acompanha as
melhores tendéncias da construgdo civil. Disponiveis nas versdes
fabricadas de CPVC ou de metal, elas foram projetadas para reduzir
o tempo de instalagdo e aumentar a produtividade da obra.

1.2.1 PROPRIEDADES CPVC:

CPVC significa Policloreto de Vinila Clorado. Sua principal diferenca
para o PVC é que, em sua estrutura, hd uma maior presenca de
moléculas de cloro (Cl).

Isso proporciona aos produtos fabricados a partir de seu material uma
maior resisténcia a pressdes em altas temperaturas, com operacao
constante a 70°C e temperatura maxima de 80°C, alta resisténcia
ao fogo, elevada resisténcia quimica e excelente performance para
conducao de fluidos corrosivos.

0 CPVC teve sucesso absoluto em diversos paises de diferentes
continentes, onde possui grande aceitagéo e ja vem sendo utilizado
desde 1960.

O material atende aos requisitos de performance prescritos na
norma ABNT NBR 15884 / 2010: sistemas de tubulages plasticas
para instalagdes prediais de dgua quente e fria - Policloreto de Vinila
Clorado (CPVC).

Propriedades

Coeficiente de dilatagao 0,065 mm/m/°C
Temperatura de servico 70 °C
Temperatura maxima de trabalho 80 °C
Pressdo de servico (80°C) 60 m.c.a.
Condutividade térmica 0,14 W/mK
Densidade 1,50 g/m3
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1.2.2 CONEXAO DE ENGATE RAPIDO:

Conforme j& mencionado, as conexdes da linha ClicPEX TIGRE foram
projetadas com um conceito completamente inovador, que traz ao
mercado brasileiro uma mudanca significativa na maneira como se
realizam instalacdes hidraulicas para obras residenciais.

O processo de unido entre o tubo e a conexdo é realizado com um
simples encaixe, evitando gastos com aquisicdes e manuten¢oes de
ferramentas. Ainda contribuindo para um processo de instalacao mais
rapido, econdmico e eficiente.

Gire facilmente o
‘ acoplador e solte o

Tubo da conexao P

Caracteristicas:

e Sistema de simples encaixe, que dispensa o uso de ferramentas e
adesivos para unir a conexao ao tubo;

e Fabricada em CPVC, resiste a temperaturas elevadas até 80°C;

eFormato de encaixe tipo espigdo, que da maior seguranca e
confianca na instalacao;

o Pode ser utilizada para agua quente e fria;

ePeca 100% reaproveitavel, pois ela permite a desmontagem do
sistema e reutilizacdo da conexdo em caso de manutencdo ou
necessidade de correcéo de projeto;

e Produto resistente ao impacto e presséo;

e Desenhado para oferecer maior produtividade na obra;

e Formato inteligente que restringe qualquer erro de instalagdo.

2. BENEFiCIOS:

¢ Instalacdo muito mais rapida: As inovadoras conexdes da linha
ClicPEX TIGRE dispensam o uso de ferramentas ou adesivos para
realizar a unido entre o tubo e a conexdo. O sistema € intuitivo e a
instalacdo é feita em um encaixe.

¢ Maior retorno financeiro: Devido a flexibilidade do tubo e das
conexdes por simples encaixe. Economia de tempo e méo de obra
em até 50% (se comparado com os sistemas de crimpagem ou por
anel deslizante).

¢ Manutencdo facilitada: Como dispensa o uso de ferramentas,
facilita eventuais manutencdes corretivas, incluindo mudanca de
dire¢des no proprio tubo, reduzindo a necessidade de conexdes.

e Perda zero de material: Os tubos fornecidos em bobinas podem
ser cortados em qualquer tamanho. O sistema por simples encaixe
das conexdes permite a sua reutilizacdo em casos de manutencao
ou alteragdo de configuracéo do sistema.

e Maior durabilidade: Tubos de PEX e conexdes de CPVC ndo
sofrem corrosdo, garantindo maior vida (til ao sistema.

e Versatilidade: A instalacdo pode ser efetuada em diferentes
locais e em diferentes configuragdes, seja ponto a ponto ou em kits.
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Formate espigao,
oferece maior seguranca
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‘ Material de
- elevada resisténcia

—y térmica e mecanica

Espaco para visualizagdo do
encaixe do tubo a conexao,
evitando tiscos de erros
provenientes da instalacao

Trava metalica de elevada
resisténcia de garante a
fixacdo do tubo e impede que
ele se solte

1.2.3 CONEXAO DE ANEL DESLIZANTE TIGRE

Alinha é complementad também por conexdes metalicas, conhecidas
no mercado pelo conceito de “anel deslizante”, que utiliza um
sistema de instalacdo por meio de compressao radial com o uso de
alicate manual.
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¢ Melhor performance hidraulica e térmica: As paredes internas
lisas dos tubos proporcionam excelente desempenho hidraulico. A
baixa condutividade térmica garante maior isolamento, conservando
a temperatura da dgua por muito mais tempo.




3. INSTRUCOES : |

A Linha Clic PEX tem na facilidade de instalacdo o seu principal
diferencial diante dos produtos do mercado.

As conexdes de engate rapido TIGRE foram projetadas para dispensar
0 0 uso de adesivos ou ferramentas de fixacdo como alicates por
exemplo.

0O conceito utilizado no produto agiliza o processo de instalacao,
pois as etapas sdo otimizadas, reduzindo consideravelmente o tempo
de instalacdo, quando comparado a outros sistemas tradicionais do
mercado.

3.1 FERRAMENTAS:

E fundamental utilizar as ferramentas adequadas para cada tipo de
instalacdo, bem como é imprescindivel utilizar ferramentas TIGRE
para 0s seus acessorios, uma vez que é a Unica forma de assegurar
que a unido seja realizada com presso suficiente.

As ferramentas necessarias para a instalacdo do sistema ClicPEX sdo
as apresentadas a sequir.

Cortador de Tubos Calibrador / Chanfrador

K M

Expansor de Tubos 16-32 Alicate de montagem anel deslizante 16-32
\

Obs.: E imprescindivel utilizar ferramentas Tigre para os seus
acessorios. Essa é a Unica forma de assegurar que a unido das pecas
é realizada de forma adequada e com a pressao suficiente.

3.2 PROCEDIMENTO DE INSTALACAO:

3.2.1 INSTALACAO DAS CONEXOES DE ENGATE RAPIDO
CLICPEX:

Passo 1: Corte o tubo na medida necessaria para sua aplicacdo de
forma perpendicular a 90°, deixando a ponta sempre reta.

Passo 2: Insira o calibrador/chanfrador no tubo até o limite da
ferramenta e gire 2 a 3 vezes no sentido horario para fazer o chanfro
no interior do tubo.

W,

Obs.: O chanfro é obrigatdrio na instalacdo do sistema com Clicpex.
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Passo 3: Verifique se o acoplador esta encaixado na conexao.

Passo 4: Insira o tubo na conexao e, por meio do espido, certifique-
se de que o tubo foi introduzido até o final da peca. Durante o
movimento, garanta que o encaixe das partes esteja linear, para
evitar avarias.

Obs.: Se a ponta do tubo ndo estiver visivel no espido significa que a
junta foi mal executada e poderdo ocorrer vazamentos.

Obs.: O sistema das conexdes ClicPex foram desenvolvidos para que
ocorra um encaixe perfeito entre tubo, conexdo e vedacdo. Durante
a introducdo do tubo & conexdo, confira para que as partes estejam
lineares no mesmo nivel, para evitar avarias ou deslocamento do anel
de vedaco.

3.2.2 - INSTALACAO DAS CONEXOES DE ANEL
DESLIZANTE:

Passo 1: Posicione o0 anel no tubo.

Passo 2: Utilize o alargador para expandir a extremidade do tubo.

Passo 3: Insira a conexdo na ponta do tubo. O tubo deve se encaixar
até a Ultima nervura da conexdo, mantendo uma pequena distancia
de 2mm entre o tubo e a conexao.




Passo 4: Posicione a ferramenta entre a conexdo e o anel, e
desloque o anel até alcancar a conex&o.

3.3 CURVATURA EM TUBOS:
Raio minimo de curvatura do Tubo PEX

Quando é feita uma instalacdo com Tubos PEX, existe um raio minimo
a ser respeitado para néo colapsar o tubo. (Veja tabela abaixo).

O procedimento de curvatura do tubo deve ser realizado com as
maos, devido a maleabilidade do tubo ndo se faz necessario o uso
de curvador.

Para dobrar com a Mola Curvadora, deve-se introduzi-la por fora do
tubo até chegar ao local desejado. Uma vez situada no ponto a curvar,
dobramos com a mao, respeitando os raios indicados na tabela.

Raios minimos de dobragem, em mm (em funcdo do utensilio)

Dimens3o do Tubo

16 65
20 100
25 120
32 160

3.4 INSTALACAO EM CASOS ESPECIAIS:

3.4.1 Instalacdo embutida (utilizando os tubos bainha).

Quando instalamos os tubos PEX embutidos em alvenaria, é
obrigatdrio o uso de tubos de bainha. Esse procedimento garante
uma livre movimentagao das tubulagbes condutoras de dgua por ndo
estarem solidarias ao concreto, como também diminui o ruido como
isolante acustico contra a condensacéo de dgua.

Esse simples procedimento permite, quando utilizado em uma
instalacdo ponto a ponto (com distribuidor), a facil substituicdo de um
tubo sem precisar quebrar a parede. Basta desligar o tubo conector
(o distribuidor) e retira-lo pela saida do ponto de dgua, podendo ser
substituido por um novo trecho de tubo.

0 uso das tubulacdes/conexdes de CPVC/PEX em ambientes externos
requer protecdo adequada, protecOes de isolantes térmicos tipo
espuma de polietileno, 1a de vidro, poliestireno expandido.

Obs: é recomendado que o tubo bainha seja de diametro acima do
tubo PEX.

Desconecte a conexao do distribuidor

para instalacdo ponto a ponto. Exemplo de instalacéo de tubo bainha

|
|
<.
{
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Recomendacdes Gerais:

Para facilitar o trabalho tanto de retirar como de introduzir um tubo
em um tubo bainha embutido na parede, recomenda-se que as curvas
ao longo da instalacdo tenham um raio minimo igual a oito vezes o
didmetro do tubo que esté sendo utilizado.

Raios de curvatura do tubo bainha:

DN 16 128mm
DN 20 160mm
DN 25 200mm

Também deve-se cuidar, durante a instalacdo, da introducdo de
cimento entre o Tubo PEX TIGRE Monocamada e o tubo bainha, o
que dificultard e muitas vezes inviabilizaré a troca do tubo condutor.

Para facilitara insercdo do Tubo PEX ao interior do tubo bainha, utilize
pasta lubrificante ao longo de todo o tubo.

Nesses casos, ndo é necessario considerar a dilatacdo térmica, basta
fixar os tubos nas extremidades da parede ou do piso.

Em uma instalacdo ponto a ponto, as saidas dos distribuidores
sdo tantas quanto os pontos de uso. A TIGRE possui distribuidores
modulares de 2 a 3 saidas. Portanto, em instalagdes que tenham mais
pontos de uso que saidas de um distribuidor, basta conectar outro até
que a quantidade de saidas seja suficiente para abastecer todos os
pontos da instalacdo, como mostra a figura a sequir.

Passagem por elementos estruturais, vigas, pilares, laje
e instalac6es aéreas

Apesar das tubulacdes PEX terem pequenas dilatacdes com
a variacdo de temperatura, elas devem ter passagem livre em
elementos estruturais, como vigas e pilares, bem como em passagem
de laje. Para tanto, devem ser previstas passagens para as tubulacoes.
Dessa forma, é garantida sua livre movimentacdo, como mostram as
ilustracdes na sequéncia.

Tubos passando por uma laje

Tubos passando por uma viga

Para instalacbes aéreas, com fixacdo no teto, utilizar abracadeiras
com distancia entre pontos conforme tabela abaixo.

Importante: Apds a abracadeira instalada o tubo deve correr livre
sem interferéncia da abracadeira.

As abracadeiras devem ser do tipo D, com cunha ou parafuso.
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Espacamento “L"
entre suportes

Espacamento entre
(Yertbrarnians (ta suportes verticais (cm)

16 57,8 45,1 75,1 58,6
20 64,4 50,3 83,7 65,4
25 74,2 57,9 96,5 75,3
32 87,1 68,0 113,2 88,4

3.5 INTERFACE COM OUTROS SISTEMAS (PRUMADAS):

As alimentacdes principais de cada andar sdo feitas a partir das
prumadas. Para derivar os ramais de distribuicdo, pode-se usar dois
métodos principais em diferentes tipos de prumadas.

Prumada agua fria soldavel

1) Derivacdo com Te + Luva Soldavel com Rosca

Prumada CPVC — Aquatherm®
2) Derivacao com Te Aquatherm® + Luva de Transicao

/ ?K’

Prumada PPR termofuséo
3) Derivagao com Te Normal PPR + Conector Fémea

E recomendado realizar o aFerto manual para pecas com rosca
macho / fémea conexdo movel.

3.6 MANUTENCAO E DESMONTAGEM:

Um dos principais beneficios da linha ClicPEX é a possibilidade de
manutencdo. O conceito das conexdes permite remové-las do tubo
sem que o ocorra o descarte do material.

Para realizar a manutencéo e reutilizar as conexdes da instalagéo,
basta seguir as sequintes etapas:
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Passo 1: Gire 0 acoplador no sentido anti-horario para destravar o
click.

Passo 2: Puxe o tubo juntamente com o acoplador para soltar a
Conexao.

Passo 3: Separe a parte da conexdo com a parte do tubo e o
acoplador.

Passo 4: Remova o acoplador do tubo, empurrando o tubo no
sentido do acoplador, até a trava metdlica ser expelida do tubo.

Passo 5: Encaixe a trava metalica dentro do acoplador, conforme
orientacdo da imagem abaixo, e posicione-0 na extremidade da
conexao girando o acoplador no sentido horario até ocorrer o click.

Passo 6: Verificar se 0 espido esta devidamente alinhado de acordo
com a figura:

Obs.: As conexdes podem ser retiradas para uma possivel manuten-
¢do ou correcdo durante a instalacdo do sistema.

TIGRE &:



3.6.1 MANUTENCAO CORRETIVA:

Este procedimento destina-se a instalacdes feitas tanto com tubos
PEX, quando ndo é utilizada a instalacdo com tubo bainha manifold.

Quando o tubo é danificado, deve-se sequir o procedimento indicado:
Passo 1: Identifique o local onde ocorreu o dano.

Passo 2: Abra uma visita na area danificada.

Passo 3: Retire o trecho danificado cortando-o. Caso seja um
trecho pontual (um furo, por exemplo) retire apenas o comprimento
necessario para a instalacdo de uma luva.

Passo 5: Caso o dano tenha sido mais extenso, sera necessario o uso
de duas luvas e mais um trecho de tubo.

4. ITENS DA LINHA:

Conexao Fémea

ww w ==

W ‘M

€a

‘1§
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Passo 6: Corte um trecho do tubo danificado equivalente ao
tamanho de duas luvas mais o trecho do tubo a ser utilizado.

Passo 7: Faca a instalacdo das duas luvas conforme indicado no
procedimento de instalagdo no tdpico 3.2.

3.7 TRANSPORTE E ESTOCAGEM:

Os tubos sdo fornecidos em bobinas de 50 ou 100 metros de
comprimento.

Tantos os tubos quanto as conexdes ndo podem sofrer quedas ou
impactos sob risco de serem danificados.

Evite exposicdo ao sol, pois a radiacdo ultravioleta (luz solar) pode
afetar os tubos durante o armazenamento e a instalagéo.

Armazene os tubos e as conexdes na embalagem original até a
utilizagdo.

Evite que os produtos a base de dleo, solventes, tintas e fitas adesivas
entrem em contato com os tubos.

0 empilhamento maximo é de 6 bobinas, independe do comprimento
delas.

N I N NN 72y

16x%2" 32,7 45,2

20x%2" " 20 36,6 48,1 10
20x%" " 20 36,6 50,1 10
25x%" %" 25 43,9 54,7 10
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Conexao Macho
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N I N N (7Y

16x72" " 32,7 55,8

20x%2" " 20 36,6 60,7 10
20x34" 3" 20 36,6 62,2 20
25x%" 3" 25 43,9 67,8 20
25X1" 1" 25 43,9 73,3 20
32X1" = - - - -

*Produto metélico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9

IR T N N N (277

167" 1" 32,7 68,9 20
16x%” - - - - -
20x15" - - - - -
20x%" - - - - -

25X%" - - - - -
*Produto metélico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9

BTN I S N 27

32,7 61,5 61,5
20 20 36,6 71 71 20
25 25 43,9 85 85 10

32 - - - - -
*Produto metdlico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9

AN N N N N

16x72" " 32,7 72,3

20x%2" " 20 36,6 64,3 78,5 10
20x%" " 20 36,6 70,5 78,5 10
25x34" " 25 43,9 72,6 84,3 10

Cooa | o1 | 02 | 03 | A | L peasend

16x154" " 16 32,7 55,5 55,8 10
20x14" 1" 20 36,6 62,1 61,9 10
25x1" : : 2 - - -
32x1" - - 2 - - -

*Produto metalico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9

Sonoa | o1 | 02 | 03 | A | L peasend

16x72" " 16 32,7 66,1 51,3 10
20x1A" " 20 36,6 70,7 57,5 10
20x3%4" - - - - - -
25x%4" - . - 5 = =

*Produto metalico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9
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Luva

} 16 16 32,7 32,6
I 20 20 36,6 71 10
25 25 439 81,6 10
32 . - : -

*Produto metalico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9

TE
L.)
7 BTSN T T P O 777
32,7 62,8 92
20 20 36,6 68,8 101 20
25 25 43,9 79,5 115 10
b | —————
== *Produto metélico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9
T Redugio (s [0 e B e
20x16x16 32,7 20 36,6 64,8 94,5 20
25x20x20 20 36,6 25 43,9 73,5 107 10
16x20x16 - - - - - - -
20x16x20 - - - - - - -
20x20x16 - - - - - - -
25x16x20 - - - - - - -
25x16x25 - - - - - - -
TE Macho 25x20x25 - - - - - - -

*Produto metdlico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9

= N N A N A
= 635" h" 32,7 327 643 92
L 20x4" K" 20 366 20 366 70 101 20
\ 204" %" 20 366 20 366 71,5 101 20
) i 22 woee K" 16 327 20 366 67 1005 10
( ‘; - B | = | = | = | = | = | = | - -
-

*Produto metdlico em anel deslizante. Detalhes nas paginas 8-9

>~ T
N/ : e —— % B3 15x16 327 516
\ ‘ L 22x20 2 20 366 61,5 10
S 4 e

Conexao Macho Anel Deslizante

N T N N [

32x1” 32 33,9 45
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Conexao Movel Anel Deslizante

0 i 16x%4" 16 " 20 14 10
ﬁ . ‘U 20x%2" 20 " 20 13 10
é 'd 20x%" 20 %" 20 14 20

! 25x%" 25 %" 26 14 10

Joelho 90° Anel Deslizante

A

32 32 57 57 10

@ !
-« L >

Joelho Rosca Movel Anel Deslizante

A T N O O I

16x%2" 16 " 41
20x%" 20 " 41 45 14 10
25x%" 25 " 44 51 14 10

I I TS 27

A 25x1" 25
32x1” 32 1" 56 64 5

Joelho Terminal Macho Anel Deslizante

‘ i
BN I TN T B
< X 20x%4" o
“aar S 255" W 25 44 52 5
Y
Y
L

Luva Anel Deslizante

I
|
. I
| 44,5
e - C
I
1
|
I
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Luva de Reducdo Anel Deslizante

é@é :B.

TE Anel Deslizante

- g <
by —

TE Reducdo Anel Deslizante

8 ‘

<« >
1a

i
'N
»
TE Macho Anel Deslizante
D1
‘
e e |
@ —
L
Tubo Flexivel PEX Monocamada
= :
.y L

Distribuidor 2 e 3 Saidas

T

0101173

20x16 16 20 33,5 10
25x20 20 25 39 10
32x25 25 32 46 10

IR T S T T
32 32 59 80 5

AN N N N T

16x20x16 20 56

20x16x20 16 20 20 40 55 10
20x20x16 20 16 20 40 55 10
25x16x20 16 20 25 45 67 5
25x16x25 16 25 25 45 73 10
25x20x25 20 25 25 45 73 10

I I TS O 27

25x%" %" 75

Bitola DN DE E L
16 16 16 1,8 100000 100 Metros
20 20 20 1,9 100000 100 Metros
25 25 25 23 50000 50 Metros
32 32 32 2,9 50000 50 Metros

NET Y AT N 7

Manifold 2 saida  1x3% 1" E/ 75 100
Manifold 3 saida  1x34 1" 1" E/ 75 145 4
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Cortador de Tubos

Alicate Alargador para Tubo PEX

i

Ferramenta para Anel Deslizante PEX

Calibrador / Chanfrador

Fita Veda Rosca

o111

Modelo

Modelo Unico

Modelo

Para tubos de didmetros 16mm, 20mm, 25mm e 32mm.

Modelo

Para tubos de diametros 16mm, 20mm, 25mm e 32mm.

Modelo
DN 16-20-25
DN 32

Modelo

18mm e disponiveis em rolos de 10m, 25m e 50m.
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